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Bandsagemaschinen ‘ i ¥

750 x 500 mm
1.030 x 500 mm
oder 1.330 x 600 mm

POWERFUL SOLUTIONS - PASSIONATE PEOPLE

KALTEN BACH www.kaltenbach.com
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KBP 701 | 1001 | 1301 ZUVERLASSIGKEIT UND

Bandségen

MAXIMALE BETRIEBSZEIT

UMWELTFREUNDLICHSTE
LOSUNGEN

Hdchste Schnittleistung und perfekte Schnittergebnisse. Konzipiert fiir
hohe Automatisierung und geringen Wartungsaufwand. Die robuste und NIEDRIGSTE BETRIEBSKOSTEN
schwingungsarme Doppelsdulenrahmenkonstruktion sorgt fiir eine lange
Maschinenlebensdauer. KALTENBACH Bandsdge Performance. Perfekter

Nachfolger der erfolgreichen KBS 761 | 1051 | 1351 Baureihe. Die schnellsten KALTENBACH
Bandsdgen der Welt. VERSPRECHEN

VORTEILE AUF EINEN BLICK

Hochste Schnittleistung Deutliche Verkirzung der Schnittzeit durch Auto-Feed-Control
Lange Maschinenlebensdauer Schneller Sdgebandwechsel fiir niedrige Nebenzeiten

Robuste Konstruktion Schnittdruck- und Sageband-Schlupfiiberwachung

Hochste Automatisierungsmaoglichkeiten Lange Sageblattstandzeiten

Genaue Winkeleinstellung

SOFTWARE FUR

Zugeschnitten auf die einzigartigen
PROFIS

Eigenschaften des Maschine

KALTENBACH entwickelt eigene

Leistungsstarkes und Stahlbauaoi T

benutzerfreundliches
Software-Paket

Hardware und Software aus einer Hand

Prazise Bearbeitung, hochwertige Bandsagemaschinen zur Herstellung

Endprodukte, beste Schnittqualitat, zu- erstklassiger, nachhaltiger Stahlprodukte.

verlassiges System, maximal Betriebszeit.
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KBP 701 | 1001 | 1301

Bandségen

» HOCHSTE LEISTUNG
« OPTIMALE SCHNITTERGEBNISSE
» LEISTUNGSFAHIGES

UND ZUVERLASSIGES SYSTEM

FEATURES

Ausgezeichnete Schnittleistung Optimaler Vorschub Prazise Einstellung
Auto-Feed-Control (AFC)

= Prazises Positionieren = Sdgevorschub mit Kugelrollspindel und = NC-gesteuerte Winkeleinstellung
= Automatische Neigungswinkelverstellung Servomotor = Hochwertige Schnitte

des Sagebandes bei schweren Produkten = Konstanter und temperaturunabhangiger = NC-Standard ermdglicht hochste
= Deutlich geringere Schnittzeiten Vorschub Zuverlassigkeit
= Erstklassige Ergebnisse = Geringe Nebenzeiten und hohere

Maschinenauslastung

Kraftvolles und zuverladssiges Optimaler Prozessablauf Vollstandige

Spannen Systemautomatisierung

= Horizontale und vertikale Spann- » Prazise Positionierung des Materials an = Automatisierte Aussortierung von
vorrichtung Zu- und Abfuhrseite Kurzteilen

= Wenig Vibrationen fir lange Sageband- = Messwagen mit verschiedenen Arten von = SPG - Short Piece Gripper zum
lebensdauer und niedrige Betriebskosten Schiebern und Greifern Aussortieren auf einer Seite

= Sdgen von Lagen oder Bundeln moglich » Langenanschlag LS 220 und LS 270 = AS - Autosorter AS 1001 zum

Aussortieren auf beiden Seiten

Einige der aufgefiihrten Funktionen sind optional. Mehr Informationen unter www.kaltenbach.com
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Bandségen

TECHNISCHE DATEN HTLUOU-OAO

KBP 701 KBP 1001 KBP 1301
Arbeitsbereich max. / min. 750x500/30x 10 1.030x500/30x 10 1.330x600/50x 10
Antriebsleistung kW 12,9 15,9

Schnittgeschwindigkeit m/min 15 -180

Sagebandvorschub 0-600
Eilvorlauf und -riicklauf 6.000

Sagebandmaterial Bi- und Hartmetall

Sagebandabmessungen (L x B x H) 8.320x 1,6 x 54 8.900x 1,6 x 54 10.300x 1,6 x67

Maschinengewicht 5.500 6.000 7.700

Maschinenabmessungen (Lx Bx H) | mm 4,080 x 1.435 x 2.650 4.370x 1.435 x 2.650 4,900 x 1.850 x 3.000

Strahl-/Lackier- ; =l Effizienter
kombination gy Materialtransport
Méglichkeit der Kombination Lol el Entwickelt, um einen
mit einem GIETART ECO .

optimalen Prozessablauf

Blaster und ECO Primer, und damit die effektivste
wodurch ein komplettes Materialverarbeitung in
Hochleistungsbearbeitungs- Ihrer Produktionsstatte zu
system entsteht. gewahrleisten.

Fahrzeugbau
Briickenbau
Maschinenbau
Schiffbau
Stahlbau
Stahlhandel

Mastenbau

Die KBP-Baureihe ist speziell entwickelt fir den

mittleren und schweren Stahlbau und -handel.

KALTENBACH GmbH + Co. KG Tel: +4976211750
KALTEN BACH Blasiring 4 E-Mail:  info@kaltenbach.com

79539 Lorrach

Deutschland www.kaltenbach.com
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